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L 'ioranci\age

ses problemes et ses perspectives

par MICHAEL P. FOLKEMA

Au cours des derniéres années, 1’ébran-
chage mécanique a soulevé un intérét
croissant dans l'industrie forestiére ca-
nadienne. De nombreuses idées nouvel-
les pour ébrancher mécaniquement les
arbres ont été mises de lavant et
appliquées aux conditions d’exploita-
tion canadienne. Certains de ces con-
cepts n’ont débouché sur aucune solu-
tion pratique dans le processus de la
conversion de !'idée & la machine.
D’autres idées ont eu un succés partiel,
aboutissant ici a des réussites, 13 a des
échecs.

L’intérét actuel pour I’ébranchage
mécanique n’est pas nouveau. Cest
plutdt la préoccupation plus vive d’un
vieux probléme: celui d’enlever les
branches des troncs des arbres. Ce
n’est que la conséquence des change-
ments intervenus dans le matériel et les
systémes de récolte forestiére, la dispo-
nibilité de la main-d’oeuvre et les
attitudes des gestionnaires et des tra-
vailleurs. Cet intérét se manifeste dans
la volonté ou le désir accru, de la part
des entreprises d’exploitation forestié-
re, d’introduire ou d’étendre l'utilisa-
tion d’ébrancheuses mécaniques dans
leurs exploitations.

Dans ce rapport, nous dresserons le
profil de la situation actuelle de [’é-
branchage mécanique au Canada. Nous
y discuterons également des limites de
I’ébranchage conventionnel 3 Iaide de
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scies a chaine maniées 4 la main, la
tendance vers les systémes d’exploita-
tion en arbres entiers, ainsi que les
problémes et les défis que les diverses
normes de qualité d’ébranchage propo-
sent tant a exploitant qu’au construc-
teur de matériel forestier. Les réussites
et les échecs du matériel d’ébranchage
antérieur et actuel ont été classés en
diverses catégories. On trouvera au
dernier chapitre quelques caractéristi-
ques d’une ébrancheuse ‘“‘idéale” con-
venant 4 de nombreuses opérations de
PEst du Canada.

L’ébranchage
a la scie a chaine

Au cours des deux derniéres décen-
nies, la méthode d’ébranchage qui
prédominait au Canada était celle de la
scie a chaine maniée a la main. Avant
cela, on se servait de haches. De nos
jours, dans I'Est du Canada, 70% de
tous les arbres récoltés sont ébranchés
a la scie a chaine; les 30% restant le
sont de fagon mécanique. Dans la
plupart des cas, ’ébranchage et I’éci-
mage a la scie a chaine s’effectuent sur
le parterre de coupe, méme si dans
certains cas une partie de ces opéra-
tions s’effectue le long du chemin ou a
la jetée.

L’utilisation de scies & chaine per-
met d’obtenir des normes de haute
qualité, étant donné que les branches
peuvent étre sciées au ras du tronc. Le
colt varie de 15% & 50%, mais il est
en moyenne de 30% des frais directs
d’exploitation pour les arbres entiers le

2

long du chemin; il est fonction de la
densité des branches, de I’essence, de la
taille des arbres et d’autres facteurs.
Pour des conditions typiques de I’Est
du Canada, ol la dimension des arbres
est en moyenne de 0.2 m® (6 pi° ), les
frais directs d’exploitation pour I’é-
branchage a la scie & chaine sont
d’environ $2.10/m® ($6/cu). Pour les
entreprises récoltant des arbres plus
petits ou plus branchus, le colt de
I’ébranchage a la scie a chaine sera
probablement plus élevé. (Les frais
d’exploitation comprennent tous les
frais fixes d’exploitation, d’entretien
et de réparation sans tenir compte des
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Figure 1, Proportion de bois récolté selon le
systéme des arbres entiers,



frais d’ingénierie, de construction de
routes, de supervision, ni des frais
généraux ou des profits.)

Pourquoi mécaniser
I"ébranchage?

i) Les limites de [ébranchage a la
scie a chaine. 11 y a bien des raisons
pour lesquelles les entreprises d’exploi-
tation forestiére s’intéressent a ’ébran-
chage mécanigque. Pour des nombreu-
ses entreprises d’exploitation forestié-
re, cet intérét provient du désir de
contrer les inconvénients de Pébran-
chage 2 la scie a chaine. La réduction
des colits n’est pas souvent un facteur
important de la mécanisation de I'é-
branchage.

Les inconvénients de 1’ébranchage
4 la scie 4 chaine sont bien connus:
cette méthode est une activité forte-
ment axée sur la main-d’oeuvre.

De plus, bien des entreprises d’ex-
ploitation forestiére ont une main-
d’ceuvre instable. En mécanisant la
phase de I’ébranchage, ces compagnies
peuvent augmenter la productivité par
jour-homme et réduire par 1 méme
leur dépendance d’une source fluc-
tuante de main-d’oeuvre. Les autres
inconvénients de Pébranchage 3 la scie
4 chaine comprennent la forte inci-
dence des accidents causés par ces
machines, la “maladie” du “doigt man-

quant”, en plus du fait que c’est un
travail dur.

ii) La tendance a l'exploitation par
arbres entiers. Méme si la méthode de
Pexploitation par arbres en longueur
est utilisée de facon prédominante de
nos jours dans U’Est du Canada, il
existe une tendance marquée vers le
systéme par arbres entiers. Des don-
nées de PA.C.P.P.P. indiquent que la
proportion de bois récolté selon le
systéme des arbres entiers, est passée
de 10% en 1973 3 22% en 1977.

Les inconvénients possibles de P'ex-
ploitation par arbres entiers compren-
nent les implications sylvicoles du dé-
poOt des débris le long des chemins, car
cela peut entrainer une réduction de la
quantité d’éléments nutritifs et de la
quantité de dispersion des semences ou
des cones. Cependant, on s’attend a ce
que les sites problémes soient identi-
fiés et que Vutilisation du systéme
d’exploitation par arbres entiers conti-
nue de saccroitre dans les années a
venir.

Les machines utilisées dans les
systémes d’exploitation par arbres en-
tiers comprennent des transporteurs de
forte capacité (par ex. Pabatteuse-
transporteuse Koehring), des débus-
queuses 4 pont, des débusqueuses a
grappin et des innovations telles que la
moissonneuse A-Line. Bon nombre de
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Figure 2. Comparaison de la production et des frais directs d’exploitation.
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ces machines peuvent entrainer des
frais d’exploitation globaux assez bas
si les arbres peuvent étre efficacement
ébranchés. Puisqu’il est pratiquement
impossible d’ébrancher des piles d’ar-
bres entiers, la mécanisation de I’é-
branchage devient la seule solution. Il
est intéressant de remarquer que plu-
sieurs prototypes d’ébrancheuses, dont
nous discuterons plus loin, ont été mis
au point spécialement pour ébrancher
des piles d’arbres entiers le long du
chemin.

i) Les normes de l'ébranchage. Mé-
me si la plupart des gestionaires des
usines de pate et des scieries préférent
utiliser les arbres dont les branches ont
été coupées a ras du tronc, il v a une
tendance marquée, dans certaines usi-
nes, & réduire les exigences de qualité
de ’ébranchage.

Plusieurs facteurs influencent la
qualité de 1’ébranchage requis. Citons
entre autres les exigences de transport,
le genre d’usine de conversion et le
produit final, en plus du genre de
convoyeur, de matériel d’écorcage et
d’élimination des débris a 'usine. Par-
fois, en changeant un de ces facteurs
on peut tolérer une moins grande
qualité d’ébranchage sur le chantier
résultant en une réduction des colits.

II faut remarquer que les normes
d’ébranchage au Canada varient beau-
coup, non seulement d’une région géo-
graphique a Pautre, mais également
d’'une compagnie 4 Vautre. Cela crée
parfois des problémes dans les exploi-
tations forestiéres, particuliérement
celles qui sont caractérisées par des
produits multiples, lorsqu’on produit
du bois a péte et des billes de sciage.
Le bois & pate peut étre accepté avec
seulement un ébranchage ‘“‘grossier”.

Par contre, sur les billes de sciage,
les branches doivent étre coupées a ras
du tronc et leurs chicots doivent éire
inférieurs a 1 cm.

Ces différences dans les normes
d’ébranchage aménent des problémes
encore plus grands pour les construc-
teurs de machines que pour les exploi-
tants, car ce sont eux qui doivent
concevoir les machines devant satisfai-
re aux normes d’ébranchage de Pindus-
trie, ainsi qu’aux exigences de produc-
tion incluant les frais. Les différences
dans les normes d’ébranchage ont ainsi
fait apparaitre beaucoup de nouvelles
machines sur le marché depuis dix ans.
Bien entendu, il n’y en a aucune qui se
préte a toutes les situations et a toutes
les normes d’ébranchage.

Coup d’oeil
sur la documentation

Avant de continuer a discuter des
divers types d’ébrancheuses mises au
point, il serait utile de passer en revue
les réalisations passées de ’ébranchage
mécanisé, telles qu’on peut les résumer
a partir de plusieurs rapports anté-
rieurs. Ces informations, qui sont éga-



Les ébrancheuses a troncs multiples

1. La lame ordinaire d'une débusqueuse
2. La lame d’une débusqueuse avec des entailles
3. L"ébrancheuse Laberge
4, L’ébrancheuse Matakainen
5. La Baleine
6. L"ébrancheuse Morard
7. L"ébrancheuse a fléaux
8. Hydro-Ax 500 — Tanguay 14030
9. I."ébrancheuse a fléaux GLFP-Nesco
10. Scruven
11. Bear Pit




lement résumées dans le rapport Gor-
don(1l) permettent de comprendre la
grande diversité des dispositifs d’ébran-
chage qu’on trouve aujourd’hui. Mon-
sieur J.D. Dunfield, de !lnstitut de
gestion forestiére a, dans son rapport
sur I’ébranchage(2), en 1971, décrit 76
différentes techniques et machines. Il
signale que le principe d’ébranchage le
plus utilisé (environ la moitié des cas)
était la coupe par des ccuteaux encer-
clant le tronc, ou couteaux envelop-
pants.

Un autre rapport(3), celui de D.
Myhrman de Skogsarbeten en Suéde
(1970), examine trente dispositifs dif-
férents d’ébranchage. Dans ce rapport,
on arrive aussi a la conclusion que les
couteaux enveloppants étaient Poutil
d’ébranchage le plus courant. Le rap-
port prévoyait que l'emploi des cou-
teaux rotatifs, comme ceux utilisés
dans le poste d’ébranchage Sund (Sue-
de} et le processeur Arbomatic (Cana-
da), diminuerait et que I'emploi des
rouleaux d’alimentation (& crampons)
pour les arbres augmenterait. On vy
faisait également remarquer que:
® Jes diametres maximaux du tronc

des arbres variaient de 33 c¢m 2

76 cm, ceux de Slem a 64 cm

étant les plus courants.

@ les puissances d’entrainement avec
les couteaux enveloppants variaient
de 2000 kg & 9000 kg, les valeurs
les plus fréquentes se situant entre
3000 kg et 5000 kg.

@ La capacité relative au diamétre
maximal des branches variait de
S5cm 4 13 cm, les valeurs les plus
courantes se situant entre 7.5 cm et
10 cm.

® [ vitesse d’entralnement variaif
entre un et trois métres a la secon-
de, habituellement environ deux
meétres a la seconde.

Un troisiéme rapport, publié par
PAmerican Pulpwood Association en
1973(4), cataloguait plus de 100 dis-
positifs d’ébranchage pour la période
de 1960-19732 et analysait particuliére-
ment les aspects suivanis de Pébran-
chage a la machine:
® e Jieu ou se fait 'ébranchage
® [a correspondance de Voutil 4 ar-

bre

® I’action de 'outil sur arbre

@ La position de Parbre durant Ié-
branchage

@ [ ’ébranchage d’un seul coup ou par
étapes

@ [’ébranchage d’un seul tronc ou de
plusieurs troncs a la fois

@ ].alongueur des grumes

® Le sens de I"ébranchage par rapport
au tronc de 'arbre.

En 1976, L.W. Johnson, de FERIC,
rapportait au sujet de I’"ébrancheuse a
fléaux(5) qu’elle satisfaisait a trois
exigences canadiennes fondamentales:
@ [’ébranchage de plusieurs troncs a

la fois

® Une forte capacité de production
® Un faible investissement en capital.
D’autres travaux rapportés par
Skogsarbeten(6) en 1976, cherchaient
a identifier les dispositifs d’ébranchage
les plus efficaces pour les monter sur
les machines d’exploitation forestiére
qui en étaient alors au stade de la mise
au point. Il concluait que, pour la
Suéde, la solution d’ébranchage la plus
économique était celle ou des cou-
teaux fixes sont appliqués sur un arbre
entrainé par des rouleaux.

Revue des genres
d’ébrancheuses

Dans cette section du rapport, les
ébrancheuses mécaniques sont placées
en grandes catégories et sont exami-
nées sous 'angle de leurs qualités et de
leurs défauts. Comme les catégories
sont relativement arbitraires, il se peut
que certaines ébrancheuses ne corres-
pondent pas parfaitement & 'une des
catégories données. Les ébrancheuses
sont divisées en deux grands groupes,
'un pour plusieurs troncs en méme
temps, ¢’est-a-dire par gerbes, 'autre
pour un seul & la fois; chacun de ces
groupes étant lui-méme subdivisé en
plusieurs sous-groupes.

Dans notre rapport, nous définis-
sons les ébrancheuses pour un seul
tronc comme des ““ébrancheuses qui
n’ébranchent normalement gu’un seul
arbre de taille moyenne 3 Iz fois”. 1l
faut reconnaifre que certaines ébran-
cheuses a4 un seul tronc peuvent, 2
Voccasion, ébrancher deux ou méme
plus de deux arbres a la fois. Cepen-
dant, cela n’est habituellement possi-
ble qu’avec des arbres petits, qui sont
de méme diameétre ef de méme lon-
gueur, ce qui permet un écimage simul-
tané.

Notre analyse se limite essentielle-
ment 4 la comparaison du fonctionne-
ment des machines. Pour permetire de
comparer la production et les frais
directs d’exploitation de ces ébran-
cheuses, veuillez consulter la figure 2,
qui en donne plusieurs exemples.

Nous nous fondons sur la méthode
utilisée dans le rapport antérieur de
Boyd et Novak sur la comparaison des
systémes de machines(7). On utilise la
production selon le ‘“‘rendement
moyen de 'industrie” comme élément
de référence et on se base sur une taille
moyenne d’arbres de 0.2 m’ ainsi que
sur une somme de $12 par heure-
machine prévue pour tenir compte du
salaire et des avantages sociaux du
conducteur. Il faut reconnailtre que
Putilisation des fléaux et de I’ébran-
cheuse Morard peut donner un ébran-
chage “grossier”, Le cofit de finition a
la scie a chaine n’est pas inclus.

Les couits de logistique causés par
les délais entre d’autres phases de
Popération ne sont également pas in-

~clus. Comme exemple de ces délais
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nous pouvons noter les retards dans le
débusquage des arbres ou 'augmenta-
tion de la distance de débusquage.

Les ébrancheuses a troncs

multiples ou en gerbes

a) Type a rdteau. Les ébrancheuses a
rateau cassent les branches en raclant
les troncs. Cela donne normalement un
ébranchage “grossier’”, soit qu’il reste
quelques branches, soit que des chicots
de branches demeurent sur le tronc.
On finit souvent ’ébranchage a la scie
4 chafne. La plupart des ébrancheuses
a rateau exigent également que ['on
écime ’arbre 4 la scie a chaine. Si une
seule ébrancheuse & riteau dessert plu-
sieurs équipes de débusquage, les re-
tards causés par les attentes et la
distance accrue de transport des débus-
queuses peuvent constituer un handi-
cap.
Il v a deux sortes d’ébrancheuses 2
rateau. La premiére se compose d’un
genre quelconque de lame, habituelle-
ment montée sur une débusqueuse, qui
arrache du tronc les branches en ri-
clant. L’exemple le plus simple et le
plus courant est la lame ordinaire
d’une débusgueuse. Dans bien des cas,
particuliérement en hiver, les con-
ducteurs de débusqueuses ébran-
chent “grossiérement” les arbres en
passant la lame le long du tronc des
arbres.

Pour obtenir une amélioration, il
suffit évidemment de pratiquer des
entailles dans la lame, afin gu’elle
épouse la forme des troncs. L’ébran-
cheuse Laberge présente un autre raffi-
nement. Celte ébrancheuse est un ac-
cessoire qui se monte sur la lame d’une
débusqueuse; des lames incurvées mo-
biles s'adaptent a la forme des arbres.
Cela présente un net avantage, particu-
ligrement si la taille des troncs varie a
Pintérieur de chacune des gerbes, Avec
Pappareil Laberge, il est nécessaire de
procéder a quelques retouches addi-
tionnelles avec une scie a chaine sur les
arbres ébranchés.

La deuxiéme sorte d’ébrancheuse
4 rdteau nécessite deux machines: une
débusqueuse et une ébrancheuse. Se-
lon cette méthode, la débusqueuse
tire, directement ou avec un treuil, les
arbres entre deux bras d’ébranchage.
Ces instruments cassent ou coupent les
branches 4 mesure que la gerbe d’ar-
bres est convoyé a travers le dispositif
d’ébranchage.

le prototype de [P’ébrancheuse
Matakainen, mise au point prés de
Chapleau, en Ontario, en est un exem-
ple. Cette machine est équipée de
disques d’ébranchage rotatifs qui dis-
persent les arbres pour un meilleur
fravail. La Baleine, un autre prototype
d’ébrancheuse a rateau, mise au point
prés de Timmins, en Ontario, utilise
Pavancement des arbres, un entraine-
ment a rochets et un mécanisme d’em-



Les ébrancheuses a un seul tronc
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brayage pour abaisser le bras d’ébran-
chage supérieur.

Un troisiéme genre de machine,
plus cofliteuse, est 1’ébrancheuse Mo-
rard, une machine de production mise
au point dans le centre nord de ’Onta-
rio au début des années 1970. Les
machoires d’ébranchage et une scie
circulaire d’écimage montée sur rails
sont installées sur un transporteur a
pneus.

Un autre concept populaire dans
le sud des Etats-Unis (mais pas au
Canada), est D’ébrancheuse du type
“grillage” qui consiste tout simple-
ment en une structure rectangulaire en
acier de 4 m de large et 1.5 m de haut
avec des tiges soudées au hasard entre
les cotés du rectangle. L'opérateur de
la débusqueuse n’a qu’a reculer la
gerbe d’arbres entiers au travers du
dispositif pour briser les branches.

b) Le type a fléaux. L’ébrancheuse i
fléaux est fondamentalement un tam-
bour auquel sont attachées des chai-
nes. Le tambour tourne & environ
400/tours-minute et lorsqu’on le dé-
place le long des arbres abattus, les
fléaux brisent les branches le long du
tronc. Les machines de ce type peu-
vent maintenir un niveau élevé de
productivité parce qu’elles traitent plu-
sieurs arbres a la fois.

Le probléme principal que présen-
tent les ébrancheuses a fléaux est, dans
bien des cas, la faible qualité de
I’ébranchage, particuliérement durant
I’été. Dans certains cas, on peut faire
appel 4 la scie a chaine pour finir
I’ébranchage, mais dans d’autres cette
pratique n’est ni commode ni écono-
mique. Les autres problémes que pré-
sentent les ébrancheuses a fléaux sont
des problémes de logistique et de
surveillance, particuliérement si 1é-
brancheuse doit desservir une série de
jetées. La durée d’un jeu de chaines est
généralement de 15 4 45 heures pro-
ductives et son coft est de $300 a
$400. Toutefois, dans certaines opéra-
tions, on remarque une vie beaucoup
plus longue.

La méthode la plus courante de
Putilisation des ébrancheuses a fléaux
consiste a faire travailler la machine
sur une ou plusieurs jetées adjacentes
au chemin. Les arbres entiers sont
étalés en une seule couche a Paide
d’une chargeuse frontale utilisée pour
empiler les arbres ou les charger dans
les camions qui attendent. On utilise
également plusieurs nouvelles métho-
des. Au Québec, FERIC étudie un
systeme d’ébranchage utilisant une
chargeuse Tanguay 14030 et une
ébrancheuse Hydro-Ax-500 pour
ébrancher des piles d’arbres entiers
déposés le long du chemin par une
abatteuse-transporteuse Koehring.

FERIC tache également de mettre
au point et d’évaluer I’ébrancheuse a

fléaux Great Lakes Forest Products/
NESCO montée sur un mét.

¢) Autres. Plusieurs autres ébrancheu-
ses 4 gerbes qui ne sont pas trés
connues au Canada peuvent étre inclu-
ses dans cette catégorie. Citons, no-
tamment, la machine suédoise Scruven
(1969) dont seulement 10 unités ont
été construites, les ébrancheuses russes
du type ‘““Bear Pit” et les prototypes
suédois “Drum”(8) et “Cradle”(8)
(1972). La plupart de ces ébrancheuses
sont des machines fixes.

Les ébrancheuses
a un seul tronc

Les ébrancheuses a un seul tronc
peuvent étre réparties en deux grandes
catégories: celles dont I'entrainement
est indirect et celles a entrainement
direct. L’entrainement indirect est
I’expression employée pour décrire les
ébrancheuses qui utilisent un type
quelconque de rouleaux d’entraine-
ment pour amener ’arbre dans le
dispositif d’ébranchage, qui est habi-
tuellement fixe. Les ébrancheuses &
entrainement direct sont les modéles
qui généralement retiennent Varbre
dans une position stationnaire pendant
que les couteaux ébrancheurs se dépla-
cent le long de la tige.

Les catégories a), b) et c) sont des
ébrancheuses a entrainement indirect,
tandis que la catégorie d) a un entrai-
nement direct.

a) Couteaux rotatifs — Entratnement
a rouleaux., On peut utiliser des cou-
teaux rotatifs pour ébrancher les ar-
bres; certaines vieilles machines fonc-
tionnent d’ailleurs sur ce principe que,
de nos jours, on utilise rarement 3
cause du colt élevé de leur entretien et
du fait de leur faible productivité.
Citons, a titre d’exemple, le poste
d’ébranchage Sund (1969) et le proces-
seur Arbomatic LRA (1969).

b) Couteaux enveloppants ~ Entraine-
ment a rouleaux. Les rouleaux d’en-
trainement qui sont habituellement
mus hydrauliquement, convoient Par-
bre a travers une série de couteaux
d’ébranchage. Ces couteaux sont habi-
tuellement au nombre de trois: un fixe
et deux mobiles.

Ce genre d’ébrancheuse est trés
courant, particuliérement sur les ma-
chines a fonctions multiples. Cepen-
dant, des problémes peuvent survenir
lorsque les branches sont grosses ou
trés groupées. Les rouleaux peuvent
s’arréter en cas de puissance insuffi-
sante, mais ce qui arrive le plus sou-
vent c’est que les rouleaux tournent a
vide lorsqu’ils n’ont pas suffisamment
prise sur le tronc de larbre. Cela
retarde I’ébranchage et abime le bois,

Des exemples de couteaux envelop-
pants avec entrainement a rouleaux
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sur des machines a fonctions multiples
sont fournis par les moissonneuses
forestiéres Timmins Fel-Del et John
Deere 743. Parfois, les couteaux enve-
loppants avec rouleaux d’entrainement
sont également utilisés sur des machi-
nes a une seule fonction: ’ébrancheuse
Timmins congue pour travailler en
bordure de route en est un exemple.
En Scandinavie, les dégits causés
par les pointes des rouleaux et les
taches bleudtres qui en résultent dans
le bois d’oeuvre ont conduit & la mise
au point de rouleaux d’entrainement
en caoutchouc. Plusieurs machines tel-
les que le processeur Rottne et la
moissonneuse forestiére Lokomo 961
sont maintenant disponibles avec ces
nouveaux rouleaux d’entrainement.

¢) Ceinture de couteaux enveloppants
~ Entrainement a rouleaux. Les cein-
tures souples équipées de couteaux
enveloppants, avec entrainement a
rouleaux, sont utilisées sur quelques
engins d’exploitation forestiéres. Cer-
tains problémes de ces dispositifs sont
analogues i ceux notés en b) pour les
couteaux enveloppants. La ceinture de
couteaux enveloppants rencontre des
difficultés particuliéres lorsque Pon
doit enlever de grosses branches. Ces
problémes sont engendrés partielle-
ment par la friction des couteaux
enveloppants de la ceinture. Un exem-
ple de ce genre d’ébrancheuse est le
processeur OSA 705.

d) Ebrancheuses & entrainement di-
rect. Les mécanismes i entrainement
direct utilisent un grappin ainsi qu’un
ciable de treuil, ou un entrainement &
rochets pour ébrancher les arbres. Les
couteaux d’ébranchage se déplacent le
long du tronc retenu par le grappin.
Les mécanismes d’entrainement direct
conviennent en général a la plupart des
conditions difficiles d’ébranchage, car
le tronc est fermement maintenu par
un grappin si bien qu’il ne se produit
pas de rotation a vide comme dans le
cas des mécanismes d’entrainement a
rouleaux a dents ou a pointes. Un
autre facteur permettant de bon résul-
tats avec ces machines est 'effet de
“hache”. Le poid de la fleche télesco-
pique ou du curseur est souvent beau-
coup plus élevé que celui de arbre a
ébrancher. Ainsi la force d’ébranchage
peut étre beaucoup plus élevée que
pour les ébrancheuses utilisant un en-
trainement 4 rouleaux.

Les mécanismes d’alimentation par
entrainement direct sont particuliére-
ment utile sur les processeurs qui en
une série de courses successives pro-
duisent du bois court.

La moissonneuse forestiére Beloit
et la Timberjack RW 30 constituent
des exemples d’ébrancheuses a entrai-
nement direct utilisant un cable de
treuil sur des machines a fonctions



multiples. Un exemple d’entrainement
par cédble de treuil sur une machine a
une seule fonction est donné par la
moissonneuse Hahn, un autre par la
Logma T-310, qui ébranche les arbres
grice a sa fléche télescopique comman-
dée par des cables d’acier reliés a un
treuil hydraulique. Les ébrancheuses
Roger et Harricana, récemment mises
au point, sont des exemples d’ébran-
cheuses a entrainement direct qui utili-
sent un moteur hydraulique avec en-
trainement a rochets pour déployer la
fléche.

Une ébrancheuse
idéale?

L’intérét de FERIC pour Pébran-
chage a permis d’étudier, avec du per-
sonnel d’exploitation, les caractéristi-
ques souhaitables qui pourraient étre in-
tégrées a 1’ébrancheuse ‘‘idéale”. On
reconnait qu’il est improbable que 'on
puisse construire une ébrancheuse qui
puisse présenter toutes les caractéristi-
ques énumérées ci-dessous, surtout
parce que la nature méme des arbres,
les normes d’acceptation des usines et
d’autres facteurs varient considérable-
ment. Ce titre peut paraitre quelque
peu prétentieux. Néanmoins la liste
peut servir de tremplin a une discus-
sion au sujet des mérites des machines
tant existantes que futures.

Ces caractéristiques sont essentielle-

ment les suivantes:

® On préfére ébrancher plusieurs
troncs a la fois parce que cela

augmente la productivité (cepen-

dant, il sera difficile de combiner

cette caractéristique avec les autres
données ci~-dessous).

® [’ébrancheuse devrait géner au mi-
nimum les autres phases de I'exploi-
tation forestiére, par ex. I’abattage,
le débusquage, le chargement sur les
camions.

® ]’ébrancheuse devrait étre simple-
ment congue, de sorte qu’un mé-
canicien forestier moyen puisse ef-
fectuer les réparations nécessaires.

® FElle devrait étre un accessoire: la
machine de base devrait pouvoir se
convertir rapidement pour accom-
plir, au besoin, d’autres travaux.

® (ette exigence est particuliérement
importante pour les entrepreneurs.

® Elle devrait étre congue de maniére

a ébrancher des troncs qui se si-

tuent avant tout dans la gamme de

0.12 4 0.3 m®, dans la mesure ol

les couts d’ébranchage sont plus

élevés pour les petits arbres.

® Elle devrait enlever les grosses bran-
ches et les groupes de branches de
facon nette, sans difficulté.

® ]’ébrancheuse devrait représenter
un colit modeste en capital.

La tiche de concevoir des ébran-
cheuses qui réuniront quelques-unes de
ces caractéristiques ou toutes 2 la fois
revient aux manufacturiers de machi-
nes. Malgré les difficultés en cause, je
suis convaincu que des progrés appré-
ciables seront encore réalisés. Une re-
marquable ingéniosité existe dans Pin-

dustrie forestiére. Orienter cette ingé-
niosité a réduire nos problémes d’é-
branchage devrait devenir un défi des
plus intéressant.
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